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tancuch Renold Syno™

Trzy rozwigzania, jeden cel.
Koniec ze smarowaniem!

Jesli chcesz utatwic sobie zycie, a smarowanie sprawia Ci problemy, Renold ma na to odpowiedz! Gama
produktéw Renold Syno wyznacza nowy standard wydajnosci przy niewielkim smarowaniu tancucha lub
jego braku. Uwzgledniajac zaréwno mate, jak i duze rozmiary podziatki, firma Renold dostosowata swoja
technologie do Twoich wymagan i oferuje trzy rézne produkty pod nazwa Renold Syno.

Nickel-Plated

tancuch Renold Syno Nickel

Plated posiada wszystkie cechy
potrzebne w zastosowaniach
wymagajacych zachowania higieny
lub w sytuacjach, w ktérych nalezy
unika¢ zanieczyszczenia smarem.
Dzieki zastosowaniu zatwierdzonego
dla przemystu spozywczego

srodka smarnego w spiekanej tulei,
tancuch ten w prawie wszystkich
przypadkach nie wymaga ponownego
smarowania. Powtoka rolki nadaje sie
réwniez do stosowania w przemysle
spozywczym. Jest to wyjatkowa
cecha kazdego tancucha.

Modele simplex i duplex ze
standardowa $rednica sworznia
dostepne sa w pudetkach o dtugosci
305 cm (10 stép), od 06B do

24B i ANSI 40-100, co oznacza,

2 ‘ RENOLD Syno™ ktancuch

ze tancuch niklowany Renold

Syno jest wymiarowo wymienny

ze standardowym taficuchem
rolkowym, a nawet kompatybilny ze

standardowymi kotami fancuchowymi.

Dzieki doskonatej odpornosci na
zuzycie i zmeczenie materiatu,

jakiej mozna oczekiwac od Renold,
fancuch Renold Syno Nickel Plated
przewyzsza wszystkie konkurencyjne
produkty promowane jako dziatajace
przy niewielkiej ilosci lub bez

smaru. Zostat on wyprébowany i
przetestowany przez duze firmy z
sektora spozywczego i nie tylko,
wigc jesli wymagasz minimalnego
smarowania, ale nie mozesz is¢ na
kompromis w zakresie wydajnosci,
mozemy pomdc Ci w zwiekszeniu
produktywnosci, skréceniu czasu
przestojéw i zaoszczedzeniu czasu i
pieniedzy.

Nickel-Plated

Smarowanie zwykle nie
jest wymagane

Zewnetrzna czesc tancucha
jest catkowicie sucha w dotyku

Niklowane ptytki

Smar zatwierdzony dla przemystu
spozywczego w spiekanej tulei

Unikalna powtoka rolki
zatwierdzona dla przemystu
spozywczego

Wymiarowo wymienny ze
standardowym tancuchem
Standardowa Srednica sworznia
I1SO umozliwiajgca zastosowanie
standardowych akcesoriéw na
ogniwach zewnetrznych
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tancuch Syno PC

Firma Renold poszerzyta swojg imponujaca game taricuchéw Syno,
uwzgledniajgc zastosowania, w ktérych smarowanie jest trudne lub
niepraktyczne. Nowoscig jest wprowadzenie tancucha polimerowo-stalowego,
Renold Syno PC, sktadajacego sie z polimerowego ogniwa wewnetrznego oraz
sworzni i ptytek zewnetrznych wykonanych ze stali nierdzewnej. Poniewaz
nie ma metalowe;j tulei lub rolki, nie ma réwniez potrzeby stosowania smaru
utatwiajgcego ruch stykajacych sie powierzchni metalowych. Dzieki temu
tancuch doskonale sprawdza sie w zastosowaniach, w ktérych wymagana jest
praca nawet po zanurzeniu w wodzie. Taka konstrukcja oznacza réwniez, ze
tancuch cechuje sie duza odpornoscia na korozje, jest lekki i wszechstronny.
W razie potrzeby na ptytkach zewnetrznych mozna zamontowac akcesoria.

Polimerowa tuleja

W przypadku bardziej intensywnych zastosowan seria Renold Syno oferuje
rozwigzanie, ktére doskonale radzi sobie z problemem odpornosci na zuzycie
i zmeczenie materiatu — polega ono na umieszczeniu polimerowej tulejki
miedzy sworzniem a tuleja. Ten bardzo trwaty i odporny na zuzycie polimer
— opracowany specjalnie dla firmy Renold - eliminuje zuzycie stykajgcych sie
powierzchni metalowych w tej kluczowej okolicy tancucha. tarncuch Renold
Syno Polymer Bush jest dostepny w wersjach 28B — 40B oraz ANSI 120-200

i idealnie nadaje sie do zastosowan, w ktorych smarowanie fancucha jest
niemozliwe lub niewskazane:

Polimerowa tuleja

S

3‘ RENOLD syno™ tancuch

* Nie wymaga smarowania

» Dziata w warunkach duzej
wilgotnosci, nawet pod woda

* Lekka konstrukcja

* Mozliwos¢ zamocowania
akcesoriow

«+ Srodowisko zewnetrzne
lub zmywanie

+ Zaktady montazu samochoddw
lub huty stali

+ Srodowiska, w ktérych
smarowanie moze zanieczyscic¢
produkt

» Lesnictwo, tartaki lub papiernie

« Srodowiska, w ktérych smarowanie
moze powodowac przywieranie
zanieczyszczen do tancucha i
ewentualne przedostawanie sie ich
do tozysk, co moze spowodowac
zatarcie taficucha

+ Zakfady wiékiennicze

* Mieszalniki

Dzieki odpornej na korozje obrébce
powierzchni, ktéra dodatkowo
zwieksza réznorodnosc¢ zastosowan,
z jakimi moze sobie poradzic taficuch
Renold Syno Polymer Bush, stanowi
on naprawde wszechstronny produkt.

* Rozmiary od 28B do 40B i ANSI
120-200

* Rewolucyjna tuleja polimerowa

» Doskonata odpornos¢ na korozje
dzieki obrébce powierzchniowej

* Idealny do zastosowan na
zewnatrz

* Dostepne akcesoria

* Rolka polimerowa dostepna
na zaméwienie

Wstecz Dalej



tancuch Renold Syno™
ldealny do wszystkich
zastosowan

Branza spozywcza

W srodowisku przetwarzania
zywnosci czystos¢ ma kluczowe
znaczenie. Gama produktéw Renold
Syno idealnie sie do niego nadaje.
Pomysl, jakie korzysci moze to
przynies¢ Twojej firmie.

Butelkowanie

Dzieki odpornosci na korozje
tancuchy uzywane do butelkowania
sg niezwykle wydajne, a kwestie
smarowania maja tu kluczowe
znaczenie.

Pakowanie

Opakowania nalezy transportowac
bez zanieczyszczen — wybierz
»,Syno”, a Twdj problem zostanie
rozwigzany.

4‘ RENOLD syno™ tancuch

Branza papiernicza
Przemyst poligraficzny doktada
wszelkich staran, aby zabezpieczy¢

produkty przed ttuszczem i brudem.

Wybierz Renold Syno, aby zapewni¢
czyste srodowisko.

Branza tekstylna

tancuch Renold Syno nie wymaga
usuwania plam w srodowisku
produkgji tekstyliow.

Branza tartaczna

W tartakach nalezy spodziewac
sie duzych obcigzen, brudu i
zanieczyszczen. Smarowanie
przycigga zanieczyszczenia,
powodujac znaczne skrocenie
okresu eksploatacji. tancuch
Syno Polymer Bush przeciera
szlaki innym tancuchom!

Montaz samochodow

Samochodowe linie montazowe
to najlepszy przyktad na to,

ze panele i wnetrza pojazdéw

nie mogg by¢ zanieczyszczone
srodkiem smarnym. tafncuch Syno
Polymer Bush nie zawiera smaru

i moze wytrzymac obcigzenie

bez nieprzyjemnego hatasu
wytwarzanego przez taficuchy
innych marek.
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Renold Syno™ Nickel Plated

Norma europejska (BS) / norma ISO 606 / norma ANSI

\[g ref tancucha Dane techniczne (mm)

g Nr ref. Skok Szerokosc Srednlca Wysokos¢ | Wew- Zew- | Srednica | Diugosc
fancucha 1SO (w calach)| ( - { netrzna | netrzna | sworznia | sworznia -
Renold netrzna §¢ §¢ tuzenie
plytki plytki facznika

MAKS MAKS IS

Europejska norma (BS) - Simplex

06B1SN* 06B-1 0375 9525 572 6.35 8.20 1.29 1.04 3.28 12,5 . 8900 040 B D ED ED

08B1SN  08B-1 0500 12700  7.75 8.51 11.70 1.81 1.55 4.45 17.0 z.o - 17800 073 EB (11 J 26 J 30 ]
10B1SN  10B-1  0.625 15875  9.65 1016 1460  2.04 1.55 5.08 19.6 1.4 o 22200 101 DD G ED ED
12B1SN  12B-1 0750  19.050  11.68 1207 1600 242 1.81 572 236 25 - 28900 130 B L ED ED ED
16B1SN  16B-1  1.000 25400 17.02 1588 2020  3.76 3.06 8.27 35.0 3.0 . 60000 272 3T E B E
20B1SN  20B-1  1.250 31750 1956  19.05 2530  4.46 416 1017 414 2.1 - 95000 375 L D ED 3 ED
24B1SN  24B-1 1500 38100 2540 2540 3340  6.08 488 1463 526 5.1 : 160000 7.35 (8 D €D €3 EI

Europejska norma (BS) - Duplex

06B2SN* 06B-2 0375 9525 572 6.35 8.20 1.29 1.04 3.28 23.0 1024 16900 076 @B D ED ED

08B2SN  08B-2  0.500 12700  7.75 8.51 11.70 1.81 1.55 4.45 309 z.o 13.92 31100 140 B (11 N 26 J 30 ]
10B2SN  10B2  0.625 15875 9.65 1016 1460  2.04 1.55 5.08 36.2 14 1659 44500 193 (L €D €3 ED
12B2SN  12B-2 0750 19.050 11.68 1207 1600 242 1.81 5.72 431 2.5 1946 57800 247 3L D E3D ED
16B2SN  16B-2  1.000 25400 17.02 1588 2020  3.76 3.06 8.27 66.8 3.0 3188 106000 540 (3B L €D €3 3 E
20B2SN  20B-2  1.250 31750 1956  19.05 2530  4.46 416 1017 778 2.1 3645 170000 7.06 3 D D 3D 3 ED
24B2SN  24B-2 1500 38100 2540 2540 3340  6.08 488 1463  101.0 5.0 4836 280000 1470 @3 b CD 3 ED

Norma ANSI - Simplex
__-Z--Z-“-“-_-“-I[--“___

40A1SN 401 0500 12700  7.85 792 170 176 1.55 3.97 16.9 13900 067 ERCDEDED ED
50A1SN  50-1 0.625 15.875  9.40 1016 1460 242 2.04 5.08 211 2.5 - 21800 112 B (11§26 | (30 ]
60A1SN  60-1 0750 19.050 1257 1191 1750  3.23 245 5.95 27.0 2.5 - 31300 173 3D G ED 30 ]
80A1SN  80-1 1.000 25400 1575 1588  23.00  4.06 3.06 7.92 337 3.1 - 55600 290 B T D ED D ED
100A1SN  100-1  1.250 31.750 1890  19.05 2530  4.46 416 9,53 40.6 35 . 87000 361 ERCED EBED

Norma ANSI - Duplex
——“““n““nnm-—“——_

40A2SN 402 0500 12700  7.85 7.92 11.70 1.76 1.55 3.97 313 1438 27800 130 B U EDED 30 ]
50A2SN 502 0625 15875 940 1016 1460 242 2.04 5.08 39.2 2.5 1811 43600 211 OBCLECIER ED
60A2SN 602 0750 19.050 1257 1191 1750  3.23 245 5.95 49.8 2.5 2278 62600 346 B 11 26 ] 30 ]
80A2SN  80-2 1.000 25400 1575 1588  23.00  4.06 3.06 7.92 63.0 3.1 2929 111200 560 3D CDED E ED
100A2SN 1002  1.250 31750 1890  19.05 2530  4.46 416 9.53 76.4 35 3576 174000 695 ERCLED B ED

* Proste plyty boczne

Produkty Renold Chain s3 zgodne pod wzgledem wymiaréw z norma ISO w duzym zakresie przekraczajq jej minimalne wymogi odno$nie wytrzymatosci na rozciaganie. Firma Renold nie zaktada jednak, ze
obciazenie, przy ktérym nastepuje zerwanie tancucha jest zasadniczym wskaznikiem jego wytrzymatosci, poniewaz pomijane sg takie zasadnicze czynniki jak odporno$¢ na zuzycie czy zmeczenie materiatowe.
Pod tym wzgledem produkty Renold sg opracowywane z myslg o osiagnieciu najlepszych mozliwych wynikéw, co znajduje potwierdzenie w niezaleznych testach. W naszym katalogu, w ktorym podajemy
obcigzenia niszczace dla 1SO, nalezy pamietac, ze farncuchy A&S sg zgodne z minimalnymi wymogami ISO. Niezalezne testy wykazuja, ze minimalne (wiele firm podaje $rednie) obcigzenia niszczace znacznie
przekraczaja minimalne wymogi ISO. W przypadku niektdrych typéw tancuchéw nie obowigzujg normy 1SO. W takich przypadkach obcigzenia niszczace sa podawane jako gwarantowane minimalne wartosci.

RENOLD Syno™ kancuch
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Renold Syno™

Niklowane akcesoria (BS)

Nr ref Dane techniczne (mm)

Nr ref. Skok Skok
ANSI | (w calach)| (wmm)
MAKX

Elementy M1 wg normy BS (tylko ptytki zewnetrzne) Al ]

L A | A | E | F [ D | E [ F | G [ W
06B-1 0375 9525 1290 1040 3500 14500 10.100  4.000  8.000
088-1 0500 12700 1810 1550 4500 20.800 13.000 5800  11.000
10B-1 0625 15875 2040 1.550 5500 24900 16500 6.800  14.000
121 0750 19050 2420 1810 6800 28200 21.000 8100  18.000
16B-1  1.000 25400 3760 3060 6800 39700 23.000 10.000 24000

Nr ref fancucha Dane techniczne (mm)

Nr ref. Skok
ANSI (w mm)
MAKX

Elementy M2 wg normy BS (tylko ptytki zewnetrzne)
| A ] A | E [ F | s | D | E | F | G | W |
06B-1 0375 9525 1290 1.040 9500 3.500 14.500 10.100 4.000 17.600
08B-1 0,500 12700 1.810 1550 12,700 4.500 20.800 13.000 5.800 24.400
10B-1  0.625 15.875 2.040 1.550 15.800 5.500 24.900 16.500 6.800 29.900
12B-1 0750 19.050 2420 1.810 19.000 6.800 28.200 21.000 8.100 35.400
16B-1  1.000 25.400 3.760 3.060 25.400 6.800 39.700 23.000 10.000 46.200

\[g ref fan Dane techniczne (mm)

ST

Lalal

|||

Nr ref. Skok
ANSI (w mm)
MAX MAKX

Elementy K1 wg normy BS (tylko ptytki zewnetrzne)
| A | A | E [ F | T | U | D | G [ H | W_ _ur2 u

06B-1 0375 9525 1.290 1.040 19.600 28.600 3.500 4.000 6.700  8.000 /2l T ‘
08B-1 0.500 12700 1.810 1.550 25.900 42.000 4.500 5.800 8.900 11.000 __ ] ‘

10B-1  0.625 15.875 2.040 1550 32700 49.900 5500 6.800 10.300 14.000 =”l[ ! 1|“|[— | #h
12B-1 0750 19.050 2420 1.810 39.800 54.400 6.800 8.100 13.500 18.000

16B-1  1.000 25.400 3.760 3.060 50.800 85.600 6.800 10.000 15.900 24.000 E "L Iy

Nr ref. tancucha Dane techniczne (mm) - o

Skok
(w

calach) £3 {%} ﬂb« ﬁb« Q} @}; 2

Elementy K2 wg normy BS (tylko ptytki zewnetrzne)
| | A ]l A]E]JF]s]|]T|]Uul[DJ|]G]|H]| W] u/2 :
06B-1 0375 9525 1290 1.040 9.500 19.600 28.600 3.500 4.000 6.700 17.600
08B-1 0.500 12.700 1.810 1.550 12.700 25.900 42.000 4.500 5.800 8.900 24.400

‘ ‘

10B-1 0625 15875 2040 1550 15800 32700 49.900 5500 6.800 10.300 29.900 || T Fﬁ“
1281 0750 19.050 2420 1.810 19.000 39.800 54400 6.800 8100 13.500 35.400 H . —Ts
16B-1 1.000 25400 3760 3060 25400 50.800 85.600 6.800 10.000 15.900 46.200 E - -

Nr ref., Skok Skok a
ANSI (wcalach) | (wmm)
| =" |
M A

Wydtuzone sworznie tozyskowe wg normy BS H| o G ey
- tylko do ptytek typu D
06B-1 0375 9525 1290 1040  9.500 R ———— = = ———— =R
08B-1 0500 12700 1810 1550 12700 A a]

10B-1 0.625 15875  2.040 1.550 15.800
12B-1 0750  19.050  2.420 1.810 19.000
16B-1 1.000 25400  3.760 3.060  25.400

‘ RENOLD syno™ tancuch
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Renold Syno™

Nickel Plated (ANSI) Attachments

Nr ref fancucha Dane techniczne (mm)

Nr ref. Skok Skok
ANSI | (w calach)| (wmm)
MAKX

Elementy M1 wg normy ANSI (tylko ptytki zewnetrzne)

[ | A | A | E| F | d ]| e | f | g | w |
40 0.500 12.700 1.810 1.550 3500 17.500 12.700  5.500 9.500
50 0.625 15.875 2420 2.040 4500 24,600 15.900 7.150  12.700
60 0.750  19.050  3.230 2.450 5,500 26.000 18300 8600  15.900
80 1.000 25400 4.060 3.060 6.800 39.700 24.600 10.250  24.000

\g ref fancucha Dane techniczne (mm)

Nr ref. Skok
ANSI (wmm)
MAKX

Elementy M2 wg normy ANSI (tylko ptytki zewnetrzne)

[ | A [ A ] EJ]F | s | df| e | f ] g | w|
40 0.500 12,700 1.810  1.550 12,700 3.500 17.500 12.700 5.500 24.000
50 0.625 15.875 2420 2.040 15800 4.500 24.600 15.900 7.150  29.900
60 0.750 19.050 3.230 2450 19.000 5.500 26.000 18.300 8.600 35.600
80 1.000 25400 4.060 3.060 25.400 6.800 39.700 24.600 10.250 46.200

\g ref fancucha Dane techniczne (mm)

Nr ref. Skok
ANSI (wmm)

Elementy K1 wg normy Renold (tylko ptytki zewnetrzne)

[ | A | A ] EJ] F | T ] U] d]|] g | h | w|
40 0.500 12700 1.810  1.550 26.000 36.400 3.500 5.500 7.900 9.500
50 0.625 15.875 2420 2.040 32.800 50.800 4.500 7.150 10.300 12.700
60 0.750 19.050 3.230 2450 39.800 59.700 5500 8.600 11.900 15.900
80 1.000 25400 4.060 3.060 52.500 84.300 6.800 10.250 15.900 24.000

Nr ref fancucha Dane techniczne (mm)

Nrref. | Skok | Skok
ANSI (w (w mm)
calach) MAX | MAKX

Elementy K2 wg normy Renold (tylko ptytki zewnetrzne)
-nnnﬂnnnnnnn
0.500 12.700 1.810 1.550 12.700 26.000 36.400 3.500 5.500 7.900 24.000
50 0.625 15875 2420 2.040 15.800 32.800 50.800 4.500 7.150 10.300 29.900
60 0.750 19.050 3.230 2.450 19.000 39.800 59.700 5.500 8.600 11.900 35.600
80 1.000 25.400 4.060 3.060 25400 52.500 84.300 6.800 10.250 15.900 46.200

Nr ref. tancucha Dane techniczne (mm)

Nr ref. Skok Skok Srednica | Diugosé | Diugosc

ANSI (wcalach) | (wmm) | sworznia | przed- | sworznia
tuzenia Makx.
Makx.

Wydtuzone sworznie tozyskowe wg normy

Renold - ptytki typu D

| A | A | B [ V | H |
40 0.500 12700  3.970 15.200  31.300
50 0.625 15.875  5.080 19.000  39.200
60 0750  19.050 5950  24.000  49.800
80 0.750 19.050  7.920  30.800  63.000

7‘ RENOLD Syno™ kancuch
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Renold Syno™ PC

Norma europejska (BS) / norma ISO 606 / norma ANSI

*J
b= —— —r— \:4El7
LT B D
' M e 4”77 o o o—ey
—=Gl=— —1 C = No. 4 No. 26
> G
No. 107 No. 12
O GO
No. 11/58 No. 30

Nr ref fancucha Dane techniczne (mm) Ogniwa chzqce

g Nr ref. Skok Szeroko$c Srednlca Wysokosc| Wew- Zew- | Srednica | Diugosc Ciezar
farcucha 1SO (w calach)| ( - { netrzna | netrzna | sworznia | sworznia | Przed- - ¢
Renold netrzna §¢ §¢ tuzenie iaganie
{ i facznika

Europejska norma (BS) - Simplex
——“““-—“nn“m-—“——_
1215359 06B-1 0375  9.525 5.72 6.35 8.20 1.30 1.04 3.28 125 = 800 022 EBUU am|m
1215360 08B-1 0500 12700  7.75 8.51 1150  1.80 1.55 4.45 16.5 - - 1600 038 3 UL CIED

Rozmiary ANSI na zyczenie klienta

Produkty Renold Chain s3 zgodne pod wzgledem wymiaréw z norma ISO w duzym zakresie przekraczajg jej minimalne wymogi odno$nie wytrzymatosci na rozcigganie. Firma Renold nie zaktada jednak, ze
obcigzenie, przy ktérym nastepuje zerwanie taficucha jest zasadniczym wskaznikiem jego wytrzymatosci, poniewaz pomijane sg takie zasadnicze czynniki jak odpornos¢ na zuzycie czy zmeczenie materiatowe.
Pod tym wzgledem produkty Renold sa opracowywane z mysla o osiggnieciu najlepszych mozliwych wynikéw, co znajduje potwierdzenie w niezaleznych testach. W naszym katalogu, w ktérym podajemy
obciazenia niszczace dla ISO, nalezy pamietac, Ze faficuchy A&S sa zgodne z minimalnymi wymogami ISO. Niezalezne testy wykazuja, ze minimalne (wiele firm podaje $rednie) obcigzenia niszczace znacznie
przekraczajg minimalne wymogi ISO. W przypadku niektorych typéw faricuchéw nie obowigzujg normy ISO. W takich przypadkach obciazenia niszczace s podawane jako gwarantowane minimalne wartosci.

‘ RENOLD syno™ tancuch
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Renold Syno™ Polymer Bush

Norma europejska (BS) / norma ISO 606 / norma ANSI

J
. e — —— —g ! |
T
rjt?t?t'?ZFT :
—Gle— —| C |=—
*J
] e e KT l
+ + + + + + —_—
= ———— L
T I —1_E
EE e
[—i e — = F No. 11/58

Dane techniczne (mm) Ogniwa chzqce

Szeroko$c Srednlca Wysokosc| Wew- Zew- | Srednica | Diugos¢ | Ztacze
farcucha (w calach)| ( - { netrzna | netrzna | sworznia | sworznia | Przed-

Renold netrzna §¢ §¢ tuzenie
i facznika

Europejska norma (BS) - Simplex

28B1SP  28B-1 175 4445 3099 2794 3708  7.62 635 1271 64.2 6.8 - 200000 81 UL ED
32B1SP  32B-1 200  50.80 3099 2921 4229 7.1 635 1429 634 8.0 - 250000  10.1 (11 ]
40B1SP  40B-1 2.50 6350 3930 3937 529 813 8.13 19.85 78.2 9.5 - 355000 143 (D €D

Europejska norma (BS) - Duplex

- 1Al A [ B [ c [ 0 | E [ F | 6 | W |J | x | | |
28B2SP  28B2 175 4445 3099 2794 3708 762 635 1271 1237 68 5956 360000 159 @
3282P 3282 200 5080 3099 2921 4229 711 635 1429 1220 80 5855 450000 17.1 (D €D
40B2SP  40B2 250 6350 3930 3937 5296 813 813 1985 1505 95 7229 694000 271 (D &ED

Nr ref fan Dane techniczne (mm) Ogniwa taczace

Nr Nr ref. Skok | Szeroko$c Sredmca Wysokos¢| Wew- Zew- | Srednica | Diugos¢ | Ztacze
faficucha IS0 (w mm) - i | netrzna | netrzna | sworznia | sworznia | Przed-
Renold netrzna $¢ §¢ tuzenie

{ i facznika

Norma ANSI - Simplex
__“““-“-_-“-H--“___

120A1SP 1201 1.50 3810 2550 2223 36.20 4.80 4.80 1.1 49.3 125000 52 DEDED
140A1SP  140-1 1.75 4445 2573 2540 4223 5.61 5.61 1271 529 5.2 : 170000 68 LD

160A1SP  160-1 2.00 5080 31,55 2858  48.26 6.35 6.35 14.29 63.1 6.5 - 223000 89 U ED
200A1SP ~ 200-1 2.50 63.50 3800 3967 6033 8.13 8.13 19.85 76.9 9.0 - 347000 14.6 (11 ) 58 ]

Norma ANSI - Duplex

1 | A | A | B [ c [ D | E [ F | 6 | H2 | J | k| | |
120A25P  120-2 1.50 3810 2523 2223 36.20 4.80 4.80 1.1 94.7 5.3 4544 250000 103 (L XD ED

140A2S5P  140-2 1.75 4445 2523 2540 @ 4223 5.61 5.61 1271 101.8 5.2 48.87 340000 139 U CDED

160A2SP  160-2 2.00 50.80  31.55 2858  48.26 6.35 6.35 14.29 121.6 6.5 5855 446000 17.6 (L B ED

200A2SP  200-2 2.50 6350 3785 3967 6033 8.13 8.13 19.85 148.5 9.0 7155 694000 289 (L GXDED

Produkty Renold Chain sg zgodne pod wzgledem wymiaréw z normg ISO w duzym zakresie przekraczajg jej minimalne wymogi odno$nie wytrzymatosci na rozcigganie. Firma Renold nie zaktada jednak, ze
obciazenie, przy ktérym nastepuje zerwanie tancucha jest zasadniczym wskaznikiem jego wytrzymatosci, poniewaz pomijane sg takie zasadnicze czynniki jak odporno$¢ na zuzycie czy zmeczenie materiatowe.
Pod tym wzgledem produkty Renold sg opracowywane z mysla o osiagnieciu najlepszych mozliwych wynikéw, co znajduje potwierdzenie w niezaleznych testach. W naszym katalogu, w ktérym podajemy
obcigzenia niszczace dla 1SO, nalezy pamietac, ze fancuchy A&S sg zgodne z minimalnymi wymogami ISO. Niezalezne testy wykazuja, ze minimalne (wiele firm podaje $rednie) obcigzenia niszczace znacznie
przekraczaja minimalne wymogi ISO. W przypadku niektorych typéw taricuchéw nie obowigzuja normy ISO. W takich przypadkach obcigzenia niszczace s podawane jako gwarantowane minimalne wartosci.

9‘ RENOLD syno™ tancuch
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Renold Syno™

tancuch o podwadjnej podziatce

Dane techniczne (mm)

Ogniwa faczace

$rednica
sworznia

Skok
(w calach)

Zew-
netrzna

Wew-
netrzna

Dhugos¢
sworznia

Ztacze
Przed-
tuzenie
facznika

fancucha
Renold

C2050SN C2050  1.250 31750 9.400  10.160 15.000 2.040  2.040 5080  20.400  2.500 - 22200 0.840 3 T D E3 B ED
C2060SN C2060  1.500 38.100 12570 11.910 17.800 3230 3.230 5950 28.600  2.500 - 31800 1.500 3 U E&D E3 €3 ED
C2080SN  C2080  2.000 50.800 15750 15.880 22.600 4.050 4050 7930 35800 3.100 - 56700 2400 3 (L D 6
Renold Syno™
ANSI tancuch
U/2 U
w T/2
] i \
1 §
T ‘ " th
A | A | E e 19
Elementy K1 do tancuchéw o podwéjnej podziatce wg normy ANSI
| |l A |l A | E|] F | T ] U] d ] g | h | w |
113040 C2040  1.000 25400 1.550  1.550 25400 40.600 3500 5750  9.100  23.800
113050 C2050  1.250 31750 2.040  2.040 31.800 48900 5500 7400 11100  25.400
113560 C2060 1500 38100 3230  3.230 42800 61600 5500  8.800 14700  28.600
113480 C2080 2.000 50.800 4.050 4050 50.600 80.000 6.800  10.300 19.100  40.000
]
A [ A |
Elementy M1 do tancuchéw o podwéjnej podziatce wg normy ANSI
| | A | A | E [ F [ d | e | f | g | w |
113040  C2040  1.000 25400  1.550 1550 3500 20900  11.100 5750  23.800
113050  C2050  1.250 31750 2040  2.040 5500 24900 14300 7400  25.400
113560  C2060  1.500 38100 3230 3230 5500 30200 19.000 8800  28.600
113480  C2080  2.000  50.800  4.050 4050  6.800  40.000 22.200 10300  40.000
10‘ RENOLD syno™ tancuch )
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gama produktow
standardowych i rozwigzan
dostepnych w dowolnym miejscu

11 |RENOLD

sRENDI.D y

»  Wysoka wydajnos¢
* Doskonata trwatos¢

» Wyjatkowa odpornos¢
na zmeczenie materiatu

* Bez koniecznosci
konserwacji

» ktancuch samosmarujacy

* Smar zatwierdzony dla
przemystu spozywczego

RENOLD

* Najlepszy tancuch klasy
premium

» Wiodaca wydajnos¢

» Trwata tuleja / trwata rolka

/ zmiekczony sworzen
koncowy

RENOLD A&S

» tancuch uniwersalny

* Niezawodnos¢ w
przystepnej cenie

» Szeroka ptytka / nit klinowy

Syno™ ktancuch

RENOLD -
Sovereign
» tancuch odporny

na Scieranie

* ldealny do zapylonych,
zwirowatych srodowisk

* Zmniejszone zuzycie
sworznia

* Wydtuzona zywotnos¢

Stainless
Steel

* Odpornosc na korozje

» Zaprojektowany do pracy
w srodowisku kwasowym/
zasadowym

» Idealny do Srodowisk
mokrych

* Zastosowania
w przetwdrstwie zywnosci

Hydro

Service

» Doskonata powtoka odporna
na korozje

* Alternatywa dla taricuchéw
ze stali nierdzewnej

* Nie odpryskuje ani sie nie
tuszczy

* Nie zawiera sze-scio-
wartosciowego chromu

RENOLD SD

* tancuch ekonomiczny

* Niezawodna wydajnos¢
taicucha do standardowych
zastosowan

* Dzielona tuleja / petna rolka
/ nit klinowy

Wstecz Dalej



Aby uzyskac wiecej
informacji lub
skontaktowac sie

z lokalnym zespotem
sprzedazy, odwiedz
strone www.renold.com

Mimo dotozenia wszelkich staran przy
opracowywaniu informacji zawartych w niniejszej
broszurze nie ponosimy odpowiedzialnosci za
btedy powstate w druku. Wszystkie zawarte w niej
informacje moga ulec zmianie po dacie publikacji.
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